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[提高吸附剂性能] 

气体分离用吸附剂的性能改善日新月异，尤其是用于ＰＳＡ氮气分离的碳分子筛（以下简称

ＣＭＳ）更是发展迅速。提高吸附剂性能有两个重要指标，一个是使ＣＭＳ表面的细孔大小

尽量地均一在４埃，以便于更容易地优先吸附氧气。二是提高细孔内的空洞容积，以便吸附

更多的氧气。 

 

［强度（硬度）］ 

为了节省能源，就必须对ＣＭＳ进行改良。上述第２点增加空洞容积的方法，在减少活性炭

使用量的同时，ＣＭＳ强度也有可能随之下降。于是我们对本公司开发的ＣＭＳ产品（品名：

ＧＮ－ＵＣＨ）在ＰＳＡ上作了耐压试验。 

 

［静压试验］ 

首先我们作了静压试验以确认基本强度。ＰＳＡ的使用压力一般为０．７～１．０ＭＰａ。 

我们从１．０ＭＰａ开始慢慢提高压力，以确认分子筛的抗压强度。当压力提高到一般使用

压力的１０倍即１０ＭＰａ时，ＣＭＳ没有出现破碎现象。 

 

 

［可乐丽化学（ＫＣ）的实际使用情况］ 

 ＫＣ从２００７年开始，在生产和销售的ＰＳＡ装置里使用ＧＮ－ＵＣＨ。由于几经确认

静压状态下可以耐受相当高的压力，而在吸附槽内的ＣＭＳ只要不流动，就不会出现粉末化

的现象，我们采用了ＰＳＡ槽内流速低于流动开始速度的设计。在约４年的时间里，我们销

售了超过１００台的设备，没有一台发生粉化现象。 

 

［海外的销售情况］ 

继在日本使用后，２００８年起开始了向海外销售。在全世界范围内，欧洲一般使用高压，

有的客户用到了１．３ＭＰａ。由于是高压使用，我们一直保持着关注，现在一切正常。 

 

［结论］ 

随着ＣＭＳ的性能不断提高，今后的开发可能会牺牲部分的强度以增加氧气的吸附量。但通

过本次的相关实验和目前使用状况来看，完全可以证明如果ＰＳＡ设计合理，ＣＭＳ是可以

长时间的使用的。今后的设备设计会进一步要求避免吸附槽内的ＣＭＳ的流动。 

而在日本，一般使用日本工业标准球磨硬度（耐磨性）的测试数据，我公司的分子筛在实测

中，球磨硬度都在 95%以上。 
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